MFR-H2-ST2 Power Soldering Tip Hand-piece
MFR-H2-ST2 Poigner pour panne de soudage intensif
MFR-H2-ST2 Handstlick fir Power-Lotspitzen

MFR-H2-ST2 Impugnatura per cartucce di saldatura intensiva
Punta eléctrica para soldar MFR-H2-ST2

Insert tip on coil assembly as shown (Available tips listed below)

Insérez la panne sur le bobinage comme illustré (les pannes disponibles sont indiquées ci-dessous)
Fuhren Sie die Lotspitze an der Heizspule, wie in der Abbildung gezeigt, ein. (Erhaltliche Loétspitzen
sind unten aufgelistet.)

Inserire la punta sul gruppo bobina come illustrato (punte disponibili illustrate di seguito)

Inserte puntas de cartucho como se muestra (los cartuchos disponibles se listan a continuacion)
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Hand-piece connects to Metcal MFR Systems

L’outil se connecte aux systemes MFR d’Metcal

Das Handstiick kann an MFR-Systeme von Metcal angeschlossen
werden.

L'impugnatura si collega ai sistemi Metcal MFR

Maneral se conecta a los sistemas MFR de Metcal
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Insert MFR-CA3 coil assembly into handle as shown
Insérez I'élément chauffant MFR-CA3 dans la poignée comme illustré
Fuihren Sie das Heizspulenelement MFR-CA3 in den Handgriff ein (siehe Abbildung).
Inserire il gruppo bobina MFR-CA3 nell'impugnatura come illustrato
Inserte el conjunto de la bobina MFR-CA3 en la manija como se muestra ) .
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IMPORTANT: For a complete, up-to-date list of tips go to www.metcal.com
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